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Coroana metalo-ceramica este indicatd din punct de vedere
conservativ, pentru restaurarea morfologiei coronare a dintilor frontali
sau laterali afectati de diferite leziuni (carioase, traumatisme, abraziune),
pentru corectarea anomaliilor coronare de forma, volum, culoare cat si
din punct de vedere protetic ca element de agregare a puntilor dentare
partiale sau de arcada, ca element proprotetic de ancorare a protezelor
partiale scheletate, ca element de imobilizare a dintilor mobili
irecuperabili in tratamentul definitiv al pardontitelor marginale si nu in
ultimul rand in tratamentul complex de echilibrare ocluzala.

Succesul clinic pe termen lung al coroanelor si puntilor fixe
metalo-ceramice depinde de fermitatea legaturii dintre componenta
metalica si masa ceramica supraiacenta.

In prezentul articol, autorii isi propun si sistematizeze erorile ce pt
apare in timpul sinterizarii masei ceramice pe substratul metalic, cauzele

Esecurile in obtinerea adeziunii masei ceramice la aliaj in
tehnologia coroanelor si protezelor partiale fixe metalo-ceramice pornesc
inca de la conceperea si turnarea componentei metalice §i pot apare in in
oricare dintre etapele de realizare a componentei fizionomice: prepararea
pastei , depunerea si arderea straturilor de ceramica.

Un studiu al tuturor fazelor de sinterizare a maselor ceramice pe
infrastructura metalicd indica un sistem complex de adeziune. Natura
acestei legaturi metalo-ceramice poate fi divizatda in mai multe
componente (vezi Figura 1):
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Figura 1: Componentele legaturii metalo-ceramice ( dupa John W. McLean)

Asa cum reiese si din tabelul prezentat in continuare (tabelul 1) si
din Figurile 2,3,4,5, si 6 unele din erorile aparute se pot remedia imediat
in aceeasi etapa, insa cele mai multe dintre ele necesita reluarea intregii
succesiuni de depunere si ardere a straturilor de ceramica sau uneori chiar
a refacerii componentei metalice.



Tabelul 1: Erori tehnologice in placarea cu mase ceramice

Problema

Cauza

Rezolvare

1. OPAQUE
Formarea de fisuri in PASTA
OPAQUE

PASTA OPAQUE a fost
aplicata in strat prea gros

Mai intai se aplica WASH OPAQUIE si
se arde, apoi se aplica din nou pana
cand stratul de opaque acopera obiectul
in totalitate.

Substantele organice din
PASTA OPAQUE au ars
prea repede

Se mareste timpul de preuscare

Formarea de fisuri in
OPAQUE

OPAQUE-ul a fost aplicat in
strat prea gros si apar
cavitati in grosimea lui: ex.
fisuri

Se aplica un strat mai subtire si
uniform; nu se vibreaza prea puternic
componenta metalica la aplicarea
OPAQUE-lui.

OPAQUE-ul s-a uscat prea
repede

Se ajusteaza timpul si temperatura de
preuscare in concordanta cu graficul de
ardere

Formarea de bule in OPAQUE

- Turnare gresita a
componentei metalice

- Suprafata metalica
contaminata

- Sinterizarea particu-
lelor de Al,O3 pe suprafata
scheletului metalic

- A se citi instructiunile
fabricantului pentru obtinerea
metalului

- Curatarea riguroasa a
suprafetei metalului

- Reducerea presiunii cu care se
sableaza componenta metalica

2. DEPUNEREA
STRATURILOR DE
CERAMICA

Suprafata construita se rupe in
bucati

Straturile de masa ceramica
au fost depuse prea uscate

1. Straturile au nevoie de mai
multa umiditate, nu trebuie desicate
sau condensate excesiv

2. Daca este necesar se
foloseste VITA SPECIAL
MODELLING LIQUID sau lichidul
corespunzator ceramicii utilizate

3. Scaderea temperaturii de
preuscare la 500° C

Straturile de ceramica se
desfac precum foile de ceapa
dupa arderea dentinei
secundare

Straturile de ceramica au
fost construite prea uscat

Remedierea acestei deficiente se face
respectand indicatiile de mai sus

Suprafata nu este suficient
de rugoasa inainte de arderea
dentinei secundare

Se slefuieste suprafata cu pietre
diamantate sau se sableaza cu grija
(cu presiune redusa)




Problema

Cauza

Rezolvare

Fisuri (fig 1)

- Racire brusca a placajului
ceramic

- Scheletul metalic a fost
gresit proiectat

- Se raceste lent de la temp.
600°C-25°C cu o rata de 14,5°C/ min

- A se vedea regulile de realizare
a scheletului metalic( directorul
pentru aliaje 808E pt. Vita)

Fisuri paralele cu axul dintelui

Separare insuficienta a
ceramicii in spatiile
interdentare

A se separa pana la opaque
Nota: Se umezeste usor scalpelul

STRATIFICARE

Lipsa de transluciditate /
stralucire

1. Condensare excesiva

2. Eroare in sistemul
de vaccum

3. Temperatura de
ardere prea scazuta
( incorect)

4. Preuscarea si/sau
timpul de incélzire prea
scurte

5. Folosire de lichide
de modelat uleioase

6. Prea mult SMALT

1. A nu se condensa sau a se
condensa potrivit

2. Testarea pompei de
vaccum

3. Temperatura se verifica cu
o mostra din argint sau prin arderea
unei probe de ceramica transparenta

4. A se respecta instructiunile
pentru ardere

5. A se folosi lichidele de
preparare originale

6. A se respecta tehnica de
stratificare recomandata

Capa este evidentda in ciuda
faptului ca s-a  folosit
DENTINA OPAQUE pentru
pereti subtiri

1. DENTINA
OPAQUE a fost aplicata
numai pe varful incizal al
scheletului metalic

2. DENTINA
OPAQUE a fost aplicata
prea subtire

1. Extinderea invelisului cu
DENTINA OPAQUE

2. Se aplica stratul acoperitor
de DENTINA OPAQUE de-a lungul
intregii suprafete vestibulare

Nuanta prea pala

1. Aplicarea unei
cantitati insuficiente de
DENTINA OPAQUE

2. Temperatura de
ardere a ceramicii prea mare
sau prea mica

1. Seintinde DENTINA
OPAQUE pe intreaga suprafata
vestibulara

2. Se verifica temperatura cu
o mostra din argint sau prin arderea
unei probe din ceramica transparenta

Nuanta prea’’stralucitoare’’,
prea intensa

WASH OPAQUE aplicat
in strat prea gros

Temperatura de incalzire
pentru ceramica prea inalta

DENTINA OPAQUE
straluceste prin smaltul
subtire

A se aplica WASH OPAQUE 1n strat
mai subtire, a se vedea instructiunile

Se verifica temperatura cu
o mostra din argint sau la unele tipuri
de ceramica prin arderea unei probe de
smalt transparent

Raportul de preparare DENTINA
OPAQUE / DENTINA 50:50, in loc de
DENTINA OPAQUE pura




Urme in ceramica

Reziduuri de opaque in
apa pentru curatat

Apa pentru curatat
contaminata

Se foloseste apa curata dupa
aplicarea opaque- lui

Se foloseste apa curata (se schimba
lichidul de cite ori este nevoie)

Puncte negre in ceramica

1. Reziduuri ale foliei
protectoare ce au ramas in
sticla cu pulbere

2. Reziduuri siliconice
ale gumelor de lustruit

3. Ceramica s-a
contaminat cu pulbere
metalica

1. Folia protectoare trebuie
indepartata in totalitate

2. A se curata cu grija

3. Se verifica daca locul de lucru
cu ceramica este curat(de preferinta
ceramica se depune in incaperi
separate)

Urme dupa arderea luciului

Reziduuri de pulberi
metalice pe suprafata

Obiectul se curata bine inainte de
arderea luciului

Figura 2.: Traiecte fisurale datorate

supraglazurarii

Figura 3.: Tehnica defectuoasa de concepere a
componentei metalice §i de modelaj a masei

ceramice
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Figura 4.: Defect de turnare evidentiat macroscopic dupa
sinterizarea stratului de masa ceramica opaca

Figura 5.: Fractura adeziva prin jonctiunea metalo-ceramica probabil
datorata unei tehnici de sablare incorecte

Figura 6.: Fracturi multiple: coezive (cervicdl) si adezive
(proximal distal) ale piesei protetice metalo-ceramice



Concluzii:

Coroana mixta metalo-ceramica conctituie, Tn prezent, coroana de

invelis totatal cea mai indicatd datorita urmatoarelor calitati:

e Stabilitate coloristica in timp;
e Biocompatibilitate ridicata;
e Proprietati mecanice remarcabile.

Cu toate acestea, pentru a obtine un succes clinic pe termen lung al

acestor restaurari protetice sunt necesare respectarea cu strictete a tuturor
manoperelor clinice si tehnologice.
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